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Hubbed slip-on-welding

and hubbed socket welding cast iron pipe flanges
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10 150 110 19 t M16 84 . 3 19. 0 70 5
50 165 125 18 4 M16 96 3 19, 0 21 3
65 185 145 19 4 M16 118 3 19. 0 104 6
20 200 160 19 8 M16 132 3 15. 0 120 §
100 220 180 19 8 M16 156 3 19, 0 110 6
125 250 210 19 8 M16 184 3 19. 0 170 5
150 285 240 23 8 M20 211 3 19.0 1 190 g
200 340) 295 23 8 M20 266 3 20.0 - 218 8
250 395 | 350 23 12 M20 319 3 22.0 | 298 10
200 445 400 23 12 M20 370 1 24.5 | 348 10
350 505 460 23 16 M20 129 4 24. 5 108 10
400 565 515 28 16 M24 480 4 24. 5 456 10
450 615 565 28 20 M24 530 4 25, 5 502 12
500 670 620 28 20 M24 582 4 26. 5 550 12
600 780 725 31 20 M27 682 5 30. 0 658 12
700 895 840 31 24 M27 794 5 32.5 772 12
800 1 015 950 34 24 M30 901 5 35. 0 R76 12
900 1115 | 1050 34 28 M230 1 001 5 37.5 976 12
1000 | 1230 | 1160 37 28 M33 1112 5 40. 0 1 080 12
1200 | 1455 | 1380 40 32 M36 1 328 5 45, 0 | 292 19
1400 | 1675 | 1590 43 36 M39 1 530 5 16. 0 1496 17
1600 | 1915 | 1820 49 40 M45 1 750 5 49.0 | 1712 12
1800 | 2115 | 2020 49 44 M45 1 950 5 52. 0 | 910 15
2000 | 2325 | 2230 49 |48 M45 2 150 5 55. 0 2 120 15
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40 150 110 19 1 M16 84 3 19, 0 70 5
50 165 125 19 1 M16 99 3 19,0 84 5
65 185 145 18 4 M16 118 3 19. 0 104 §
80 200 160 19 8 M16 132 3 19. 0 120 6
100 220) 180 19 8 M6 155 3 19. 0 140 5
125 250 210 19 g M16 184 3 19.0 170 5
150 285 240 23 8 M20 211 3 19. 0 196 8
200 340 295 23 12 M20 266 3 20, 0 246 g
250 405 355 28 12 M24 319 3 22. 0 296 1"
300 460 410 28 12 M24 370 1 21. 5 350 1
350 520 470 28 16 M24 429 4 26. 5 410 10
400 580 525 31 16 M27 480 4 28.0 . 458 10
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150 640 585 31 M27 | s48 | 4 30. 0 E
SO0 715 650 34 M 30 609 ; 3.5 12
600 840 770 37 M33 720 5 36. 0 12
700 910 840 37 M33 7941 5 39. 5 |2
800 1025 950 A0 M 36 901 5 43.0 12
400 [ 125 1 050 40 M36 1 001 '5 46. 5 12
1 000 1 255 1170 43 M 39 1112 5 50. 0 12
1 200 | 485 1390 49 M45 1 328 g 57. 0 2
1 400 1 685 ] 590 49 MA5 1 530 5 60. 0 12
1 600 i 930 1820 56 M52 1750 5 65. 0 12
1800 2 130 2 020 56 M52 1 950 5 70. 0 |5
2 000 2 345 2 230 62 M56 2 150 5 75. 0 13
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10 150 110 19 M16 84 3 19. 0 :
50) 163 125 19 M16 99 3 19. 0 i
65 185 145 15 M16 118 3 15. 0 6
80 200 160 19 M16 132 3 19.0 ﬁ
100 235 190 23 M20 156 3 16,0 8
125 270 220 28 M24 184 3 19. 0 3
150 300 250 28 M24 211 3 20, 0 R
200 360 310 28 M 24 274 3 22.0 8
250 425 370 31 M27 330 3 24.5 10
300 185 430 31 M27 389 4 27.5 10
350 535 490 34 M 30 448 1 30, 0 16
400 620 550 37 M33 503 4 32. 0 10
430 670 600 37 M33 548 4 34,5 |2
500 730 660 37 M33 609 1 36. 5 12
600 845 770 10 M36 720 5 42,0 1y
700 060 875 43 M3 820 5 46. 5 L2
800 1 085 ;990 49 M 45 528 5 51. 0 1
900 1185 1 090 19 MA45 1 028 7 55. 5 {2
1 000 1 320 1210 56 M52 1 140 5 50. O 12
} 200 1 530 1 420 56 M52 1 350 5 £9. 0 1 12
1 400 1 750 | 640 62 M56 1 560 5 74.0 12
1 800 1975 1 860 62 M56 | 780 5 R1. 0 1 12
1 800 2 195 2 070 70 M64 1 980 5 88. 0 1t 15
2 000 2425 | 2300 70 M 64 2 210 7 95. 0 15
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40 150 110 19 4 M16 84 3 19. 0 70 ;
50 165 125 19 4 M16 99 3 19.0 84 5
65 185 145 19 8 M16 118 3 19. 0 104 6
80 200 160 19 8 M16 132 3 19, 0 120 &
100 235 190 23 8 M20 156 3 19. 0 142 ;
125 276 220 28 8 M24 154 3 23,5 162 ¢
150 300 250 28 g M24 211 3 26. 0 192
2016 375 320 31 12 M27 284 3 30. 0 254 3
250 450 385 34 12 M30 345 3 34. 5 312 10
300 515 450 34 16 M30 108 ’ 29. 5 378 10
350 530 510 37 16 M33 165 4 440 432 10
400 660 585 40 16 M36 535 4 18. 0 198 10
450 685 10 | 40 20 M36 560 4 19.0 | 522 12
500 755 670 | 43 20 M39 615 ¢ | 520 | 576 P2
600 890 795 | 49 20 M45 735 5 | s8.0 | o 2
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